ĐỀ CƯƠNG ÔN TẬP CÔNG NGHỆ CHẾ TẠO (tín chỉ) 
Câu 1: Trình bày các khái niệm về hệ thống công nghệ. 
Câu 2: Quy trình công nghệ là gì? Hãy nêu định nghĩa của các thành phần cơ bản của một quy trình công nghệ gia công chi tiết.
Câu 3: Trình bày độ chính xác gia công của chi tiết máy. Độ chính xác gia công của chi tiết máy được đánh giá theo các yếu tố nào. Hãy kể tên các nguyên nhân gây sai số gia công.
Câu 4: Thế nào là sai số hệ thống cố định, sai số hệ thống thay đổi? Các nguyên nhân gây ra các sai số hệ thống nầy?

Câu 5: Trình bày ảnh hưởng của độ chính xác của máy, dao và tình trạng mòn của máy, dao đến độ chính xác gia công?

Câu 6: Trình bày rung động cưỡng bức. Nguồn gốc của các lực kích thích, biện pháp giảm rung động cưỡng bức?
Câu 7: Phân biệt giữa định vị và kẹp chặt. Cho ví dụ minh họa. 

Câu 8: Trình bày định nghĩa và phân loại chuẩn. Cho ví dụ.  

Câu 9: Trình bày các yêu cầu và năm nguyên tắc chọn chuẩn thô. Cho ví dụ.
Câu 10: Trình bày các nguyên tắc chọn chuẩn tinh. Cho ví dụ minh họa.
Câu 11: Trình bày phương pháp điều chỉnh sẵn gia công hàng loạt.  
Câu 12: Trình bày phương pháp cắt thử.
Câu 13: Hãy vẽ sơ đồ định vị và xác định các bậc tự do bị khống chế cho các trường hợp định vị sau: (vẽ hình và ghi chú)

a) Chi tiết trụ dài gá trên hai mũi tâm.

b) Chi tiết dạng đĩa định vị trên mâm cặp 3 vấu ngược tự định tâm.

c) Chi tiết trụ dài gá trong mâm cặp tự định tâm và mũi tâm (2 trường hợp: trục tiếp xúc và không tiếp xúc suốt chiều dài vấu kẹp).

d) Chi tiết trụ định vị trên khối V dài và khối V ngắn. 

[image: image2.emf]Câu 14: Cho sơ đồ định vị chi tiết khi gia công như hình vẽ (kẹp trên mâm cặp 3 chấu tự định tâm). Yêu cầu: Gia công 2 mặt song song. 
· Phương án gia công (hai nguyên công)
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· Khi gia công chi tiết theo phương án trên thì có xảy ra sai số không? Giải thích ?

                          (Nếu không hợp lý thì trình bày phương án tốt hơn – vẽ hình)
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